Mmaki
CJV200, CJV300 Plus, CJV330, UCJV300/150, UCJV330

Guia de Corte com ID

Parabéns por adquirir uma impressora a jato de tinta da MIMAKI (tipo impresséo e corte). Este "Guia de Corte com
ID" descreve o método de corte com ID usando impressoras e cortadores suportados e o software fornecido.
Também sao descritas as precaugdes e configuragfes predefinidas.

As impressoras e cortadores que podem usar corte com ID séo os seguintes.
« CJV200, CJV300 Plus, CJV330, UCJV300/150, UCJV330

Observacao

» A reproducao ou copia deste documento, integral ou parcial, € estritamente proibida sem nossa autorizacéo.
» Este documento foi elaborado para facil entendimento. Em caso de divida, entre em contato com o distribuidor

mais préximo ou com nossa matriz.

» As descri¢gbes aqui contidas estéo sujeitas a alteragfes sem notificacao prévia.

+ A cOpia deste software para outra midia é estritamente proibida (exceto para fins de backup), bem como seu
carregamento para outros fins que ndo sua execucao.

 Para fins de melhoria ou adaptacéo do software, o contetdo aqui descrito pode diferir parcialmente da
especificacdo, sendo, portanto, essencial sua compreensao.

+ + Exceto o disposto na garantia fornecida pela MIMAKI ENGINEERING CO., LTD.,
A Mimaki ndo se responsabiliza por quaisquer danos (incluindo, sem limitagBes, perda de lucros, danos
indiretos, danos especiais ou outros prejuizos financeiros) decorrentes do uso ou de falhas durante o uso deste
produto. O mesmo se aplica em situagdes nas quais a MIMAKI ENGINEERING CO., LTD. tenha sido
previamente notificada da possibilidade de ocorréncia desses danos. Dessa forma, ndo nos responsabilizamos
por eventuais perdas de midia decorrentes do uso deste produto ou danos indiretos causados por essa midia.

+ O manual de operacdo mais recente a partir do nosso site tambhém pode ser obtido por meio a partir do nosso
site.

Método usado neste documento
* Os itens e botdes exibidos nos menus e nas telas sdo marcados com colchetes ([ ]) como em [File].

Imagens de tela usadas neste documento

+ A explicacéo é baseada na tela do RasterLink6Plus como exemplo.
» RasterLink6Plus e RasterLink7 sdo referidos como RasterLink em conjunto.

Simbologia

fmoortant?) Este simbolo indica informag8es importantes para o uso deste produto.

Sy + Este simbolo indica informacdes Uteis.

RasterLink € uma marca da MIMAKI ENGINEERING CO., LTD no Japao e em outros paises.

Adobe e lllustrator sdo marcas da Adobe Systems Incorporated nos EUA e em outros paises.
CorelDraw é uma marca da Corel Corporation no Canada, nos Estados Unidos e em outros paises, e de suas filiadas.

Microsoft e Windows sdo marcas da Microsoft Corporation nos Estados Unidos e em outros paises.

Apple e Macintosh sdo marcas da Apple Inc. nos EUA e em outros paises.

Outros nomes de empresas e produtos mencionados neste documento sdo marcas comerciais ou marcas registradas
das respectivas empresas no Japao e em outros paises.
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O que € o corte com ID?

E uma funcdo para o corte automatico de acordo com as informacdes de identificacdo, simplesmente
detectando os dados contidos na identificacdo ou ID. N&o é preciso emitir novamente os dados de corte apés a

impressdo dos dados. (Normalmente € preciso imprimir os dados de impressdao e cortar os dados
separadamente.)

* Fluxo de Operacao do Corte com ID
e
Dados de Corte

" RasterLink (Automat
utomatico . .
Ajustar a qualidade e CUttl ng Link
cores da imagem etc. Gerenciamento dos

dados de corte.

Dados e L
§I I IIIIIIE
- Dados de
Impresséo de Corte
L Dados de ID (Automético))

-
Impresso Detec¢éo das marcas
de identificagéo.

Corte automatico

1- .Registro de Impressoras e
Cortadores Suportados (- 5)

UsB
ou
Ethernet




Procedimento de Corte com ID

1. Lista de Softwares / Drivers (P.5)

1. Conecte 0 PC e as impressoras e cortadores suportados via USB ou
Ethernet. (P.5)

2. Instale o CuttingLink. (P.5)

3. Registre as impressoras e cortadores suportados com o CuttingLink. (P.5)

4. Registre o CuttingLink com o RasterLink. (P.6)

2. Inserir a midia. (P.8)

1. Cologque a midia nas impressoras e cortadores suportados. (P.8)
2. Verifique se a margem da midia é suficiente.(P. 8)

3. Impressao dos dados. (P.9)

1. Inicie o RasterLink. (P.9)

Leia o arquivo de exemplo. (P.9)

Adicione marcas de identificacédo e dados de identificacéo. (P.9)
Selecione [RIP & Print] ou [Immediate Print]. (P.10)

Cligue em [Start]. (P.10)

. Serdo impressos os dados com ID. (P.10)

ogkwnN

4. Corte com ID (P.11).

1. Detectar a marca de identificacédo (P.11)
2. Os dados de corte sdo recebidos e cortados automaticamente. (P.11)




Vocé precisa preparar as impressoras e cortadores suportados e o software/driver antes de imprimir ou
realizar corte com ID. Se a preparacao ja tiver sido concluida, va para "Impressao e Corte com ID” (P.8).

* Lista de Softwares / Drives
As seguintes aplica¢des de software sdo necessarias para o corte com ID. Todas as aplica¢des de software
séo fornecidas pela MIMAKI ENGINEERING CO., LTD.

Software/Driver Descricao

Software para receber dados de imagem, editar dados com varias
. *] * funcBes e enviar dados de plotagem para a impressora.
1%2
R:\a/sterle:lg”lKGPIus . * RasterLink6Plus: CD-ROM (fornecido com a impressora)
er.2.3 ou posterior * RasterLink7: Caixa de embalagem para pacote de SW (fornecida com a
impressora) Baixe o instalador do site Mimaki (https://
mimaki.com/download/software.html)

RasterLink7-L _
Ver.2.3.0 ou posterior
(Exceto série UCJIV150)

Consulte o Guia de Instalacdo do RasterLink anexo quanto ao
método de instalacao.

Software para gerenciar o corte com ID.

CuttingLinkL Baixe o instalador no site da Mimaki (https://mimaki.com/
download/software.html)

Consulte a "Instalagdo do CuttingLink” do Guia de
Instalacdo do RasterLink para o método de instalacao.
Driver do dispositivo para se utilizar uma impressora jato de
tinta/plotter de corte da Mimaki Engineering.

* Ao usar RaterLink6Plus: CD-ROM (fornecido com a impressora)

Driver Mimaki Ao usar RaterLink7: Instale o driver da Mimaki compativel com a
impressora a ser usada. O driver da Mimaki pode ser baixado do nosso
site oficial (https://mimaki.com). As impressoras suportadas podem ser
verificadas na pagina de download do driver da Mimaki.

Ver.1.1.6 ou posterior

*1.A0 usar uma versao anterior a especificada, faca o download da versdo mais recente do instalador
no site da Mimaki.(http://mimaki.com/)
*2.A série CJV330 nédo pode ser usada com o RasterLink6PIlus.

Configuracéo do PC.

AR
1. Conecte 0 PC e as impressoras e cortadores suportados via USB ou Ethernet.
2. Instale o software/driver.
(1) Instale o Driver MIMAKI.

(2) Instale o RasterLink.
(3) Instale o CuttingLink.

3. Registre as impressoras e cortadores suportados com o CuttingLink.

(1) Iniciar o CuttingLink pelo menu Iniciar, ou clique Cutting
duas vezes no icone criado na area de trabalho (4
para iniciar o CuttingLink. 8%k

 Atela [Initial Setting] é exibida.


http://mimaki.com/
http://mimaki.com/
http://mimaki.com/)

(2) Na tela [Initial Setting], selecione [CuttingLink-Server] e
clique em [OK].
+ [Data Management] é exibido.

(3) No menu [Tool], selecione [Cutting Device Manager].

(4) Selecione as impressoras e cortadores suportados em
[Available Devices].

(5) Insira um nome em [Name] e clique em [Add].

» As impressoras e cortadores suportados
foram adicionados a lista.

(6) Cligue em [Close].

Initial Setting

Ceration hMode

(@ CuttingLink - Server |

O Cuttinglink — Client

Daon’ t show this again.

)

b CuttingLink - Server

View(V) | ToolTl | HeloiH}

Data M [," Cutting Device Manager(D) Ctrl+D |I
Mumber of cutdata list(N) »
Initial Settings Reset(R) Ctrl+1
ID Status Recewed Time Sent Time Jeb Name
X Cutting Device Manager (m] x

Mo, Mame WModel Output Port Dewvice Mame IR Address

Awvailable Devices

Manually set IP address

Update

Narme:

Glose

X Cutting Device Manager O b4

Mo, MName Model Output Port Device Mame [P Address

Available Devices

Model Outpout Port Device Name IP Address
UGW300 Ethernet UCJW300 AWTBBOOE  10.10.100.10

Marwally set IP address

Update
Name
[ucsvaon ]
e

\I/

- ~

Hg, + O CuttingLink é iniciado automaticamente quando o PC € iniciado.

4. Registre o CuttingLink com o RasterLink.

* Certifique-se de que o CuttingLink esteja em execucao.

(1) Inicie o RasterLink.



(2) Selecione [Option...] no menu [Environments] do
RasterLink.

(3) Cligue na guia [Communication] na tela [Option].

(4) Em [Setting of ID Cut], clique em [Setup] ao lado de
[Connection destination].

+ A tela [Connection destination setting] seréa exibida.

(5) Na tela [Connection destination setting], selecione seu
computador e cligue em [OK].
* A tela [Connection destination setting] sera fechada.
* Na tela [Option], sera exibido o “Nome do PC
(enderego IP)” em [Connection destination].

(6) Clique em [OK] na tela [Option].
+ A conexdo com o CuttingLink seré feita.

File Function Tool

Auntn Fracution

>

Working Disk (C:\Mij<, N
—

Printer

Setup work folder...
Wersion Information...

Printer M| cystomize this application.
Update n =

Status

| Job Control

B Option

[ pisk | pevee |

Printer I«

Auto Execution

Hyper Job Threading
QO oFF
@ Level1
O Level2

¥ Calculate Ink Consumption

] Lockthe job after printing

oK || cancel
=3 Option
[ Jobconol | AutoExecution T [ oispay |
Disk Device Printer | c l |

Setting of ID Cut.

Connection destination

Setup

OK || Cancel
& Connection destination setting. | x|
| Prnama | IP Aridrass |
[ My PC 10.10.100 10 J
9
v
Update
=3 Option Ex
[ Jobconol | AutoExecution T [ oispiay |
Disk Device Printer c i |
Setting of ID Cut
Connection destination | My PC (10.10.100.10) Setup




Impresséo e Corte com ID

A secao abaixo explica como utilizar e imprimir os dados de amostra do CD fornecido.
Se ndo houver dados de amostra, crie dados de amostra incluindo ilustracdes e linhas de corte.

mportant!) Siga as instrucfes em "Preparacao” da P.5 antes de imprimir e cortar.

Inserir a midia.

Para obter detalhes, consulte o Manual de Operacao das Impressoras e Cortadores Suportados.

Defina as margens da midia com os seguintes valores. Se desejar cortar a midia girada em 90, 180 ou 270
graus, defina as margens da midia com os seguintes valores em condi¢fes de rota¢do. Ao executar a fungéo
de corte automético (uma funcdo para cortar automaticamente mais de um tipo de dados de marcas de
identificacdo), ajuste a direcdo da midia a ser impressa para 0 grau ou 180 graus. O corte automatico ndo
pode ser realizado se a midia impressa estiver definida em um angulo diferente de 0 grau ou 180 graus.

» Extremidade frontal: 110 mm ou mais
* Extremidades esquerda e direita: 15 mm ou mais
* Extremidade traseira: 110 mm ou mais
210 mm ou mais (Ao copiar dados com o RasterLink.)

1. Coloque a midia nas impressoras e cortadores suportados.

2. Verifique se a posicao inicial da impressao (a origem) esta definida a 110 mm ou
mais da extremidade frontal da midia e a 15 mm ou mais da extremidade direita da
midia.

* A largura da midia deve ser igual ou maior que a [Largura total da imagem (incluindo a marca de
identificacdo) + 15 mm a direita + 15 mm a esquerdal].

* Se alguma margem frontal/esquerda/direita for insuficiente, o final da midia pode ser confundido com
a marca de identificacéo, iniciando a deteccéo da marca de identificagdo mais cedo.

(1) Pressione a tecla de comando no modo local. Mova o ponto luminoso do ponteiro de LED de modo

gue a posicao inicial da impressao esteja a 110 mm ou mais da extremidade frontal da midia e a
15 mm ou mais da extremidade direita.

(2) Pressione [ENTER].
+ A posicéo inicial de impresséo é alterada.
3. Verifique se a posicéo final de impresséao esta definida em 110 mm ou 210 mm (ao
copiar dados com o RasterLink) da extremidade traseira da midia.

» O comprimento da midia deve ser igual ou maior que o [Comprimento total da imagem
(incluindo a marca de identificacdo) + 110 mm + 110 mm ou 210 mm (ao copiar dados com o

RasterLink)].
[Formato da Marca: Tipo 1] . [Formato da Marca: Tipo 2]
- [Extremidade 10 210 N
Area de impresséo proibida traseira] Area de impressao proibida mm ou mm
p 3 110 ou 210 A tavel (metade do comprimento
Area cortavel mm ou mais [EUCOIC da marca de
| identificacao) ou mais
- e | - e
] 1
| £
: :
S 3
8 ®
™ o
« o
o ~
~
m| r— L
PO P — _ esl e o] |oa] 1120 mm + (metade do
70 mm ou mais 110 mm ou mais 70 mm ou mais lcomprimento da marca de
[ 1 1. . ? . _jdentificag&@o) ou mais
15 mmou | 15 mm ou mais 15 mmou 15 mm ou mais
mais mais
Midia Midia

[Extremidade frontal]
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Impresséo dos dados.

1. Inicie o RasterLink.

2. Insira o CD de instalacdo no seu computador.

* Se ndo houver um arquivo de amostra, crie 0 arquivo de amostra com o0 seguinte procedimento

e va para o passo 3.
(1) Crie “dados de ilustragdo” e “dados de linha de corte”.

» Para o procedimento detalhado de criagdo de “dados de ilustragdo” e “dados de linha de
corte”, consulte o guia de referéncia do RasterLink “RasterLinkTools”.

(2) Defina os “dados de ilustragdo” na camada de impressao (atributo [Print]: ON) e os “dados de

linha de corte” na camada de corte (atributo [Print]: OFF).

3. No menu [File], selecione [Open].
* A tela [Select file name to print] sera exibida..

4. Leia o arquivo de exemplo.
* Se ndo houver um arquivo de amostra, use os dados criados
Nno passo 2.
(1) Selecione os seguintes arquivos na tela [Select file
name to print] e cligue em [Open].
No Windows: "CD drive:\EN\English\
ID Cut_Sample data\sample_mimaki.eps"
Para Macintosh: “Unidade de CD:\Mac_English\
ID Cut_sample data\sample_mimaki.eps”
Sem CD: Crie os dados no Passo 2.
(2) Os dados de amostra sao carregados.

* Os dados de amostra sao criados com o RasterLinkTools.

z EORIS 377 VEER
S7 OB |6 1D Cut sampledata |v) (@ | [ @ || @ | (=] &

sample mimaki.eps

T LN sample_mimaki.eps

DDA I [FATHD7 A o)

G-

e

5. Selecione os dados lidos e clique no icone [General Print] na lista de icones de

funcéo no lado direito da tela.

& RasterLink6Plus - oiEN
1% | 31297 GB Avaanle [Prysic. Mem. (15.9 GB) 9% sscanaizte 7 | AAIMAKI
oot Fare | | [[@ Prpenis 25
Stats = - L Lock 1 1By
) ) || lFne T
Hadia 5 =
Fo — JobName Renam, |
© anuiopn | 15200 [ File ame |
Feed Roll Hedia Format
e
4 Image Size =8
Ty P - 4
J Job Queue [1 [Running ages
Page size 1572119683 mm ¥
Thumo. JobNa.. | Status Progress
ryfc ) Favorfes atthe spool  UCJV300 ‘f'_-ﬁ
=i
Job Amute Full Color %) sewo
Use special color names ot Exst 1>~}
Calor Adjustment Set p,'!'!"
Quasty B
uada —
Resouon CE
003_6004600VD 16pBH_135_TZ |
ol !
ogmge 1S 2| - !
ucva00[7

6. Adicione marcas de identificacéo e dados de identificacao.

As condig8es sob as quais o corte com ID é possivel séo as seguintes.
« Formato da Marca: [Type 1 [ ;|] ou [Type 2[ J]
« Tamanho dos dados: mais de 70 mm de comprimento e largura
(1) Defina o nimero de cépias.

(2) Selecione o formato da marca de identificagao.



(3) Marque [ID Cut].
» As marcas de identificacdo e os dados de identificagdo sdo adicionados aos dados.

& RasterLink6Plus -0

File Function Tool
" (= p
| ) | — 2% | [Physic. Mom. (15.9 GB) % 11768 xaiatie | 2 | AIMCIKI |
J‘ 7| General Print samote_mimaki eps . sample_mimaki eps ”]

Favorite

FCrop mark
M ==

% lmsm Mamsnape[ﬁ @ [ 2 @

= Mark Size 10.00 % mm

Use recommendation Crop mark size5 mm

Thumbnail |

Line Width 0.60 @mm

(] Fill around the register marks.

Dados de ID

Location  (#) Individual () Whole

(-con

T &

MarkSizs 1000 ffmm
Use recommendation Crop mark size& mm

&

Line Width 060 Em

Ciem e o e

M ocu

\_ Location (@) Ingidual L Whole g‘% %f; %
‘ = E =
[—~—-n ll E B AT

peadl_ W W W CISNSE DEe—

ucwvaoo |2

LI

7. Clique no icone de execucao E na lista de icones de funcao no lado direito da tela.
8. Selecione [RIP & Print] ou [Immediate Print].

9. Clique em [Start].

& RasterLink6Plus -oiEl
,F,",e, Function Tool
: 01) | — 3% | :!zwcamuam}mnkmm (159G8) [ — 9% 9768 Aaiatle | 7 | AAIMCIKI
[ oot Forte | [[lEsscsn | oF
Status .5 § Amang_ | Layered | JobName | Thumboall | Atiribute 1 o
Media Sz cut |
Scan Auta Detncton = |
© Manualinpat | 15200 |5 |
ipat | 15200 ) mi |
Feed Roll Mea: .v | —
L | Execution Order |Print v
= = i =
. Job Queve [ [Ruaning | ) Immediate Print
e ) RIP and Print
Thumb... | Job Na... | Status | Progre... | I s
— Tal O Print Only
Exocution Times 1 eumets)
{_ Delete ipped data atr print
L Detete Job ~___
Start
v
= o I
UoEge < T+
ucvaoo[z
3

10. Serado impressos os dados com ID.

N
)
§\
4,
7
‘ﬂ

IZIN

g
g

&

Yy
#,

dy
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Cortecom ID
A

1. Detecte a marca de identificacédo
(1) Pressione [SEL] duas vezes no modo local.
(2) Pressione [A][¥] para selecionar [MARK detecc¢éo] e pressione a tecla [ENTER].

* Isto muda para o modo de detec¢&do da marca.
(3) Pressione [A][Y][«][»] para mover o ponto luminoso do ponteiro de LED até o centro da marca de

identificacao.
Qo rrr L
- Formato da Marca: Tipo 1 Formato da Marca: Tipo 2
- N\ A
= o  J
1 Lo nr=
\L VAR J

(4) Pressione [ENTER].

» A marca de identificacdo é detectada.
+ A impressora estd no modo remoto.

2. Os dados de corte sao recebidos e cortados automaticamente.

-11 -



Como resolver os seguintes problemas.

Solucéo de Problemas

A caixa de selecao [ID Cut] esta desmarcada no
RasterLink.

v

Os dados da tarefa tém 70 mm ou mais? Néo > Defina o tamanho dos dados para 70 mm ou
mais.
* Sim
Vocé selecionou [Type 1] ou [Type 2] N&o Selecione [Type 1] ou [Type 2] para o
para o formato da marca de — || formato da marca de identificac&o.

identificacao?

* Sim
Entre em contato com a central de
atendimento.

No campo de exibicdo de mensagens do RasterLink,
a mensagem de erro "Can not get ID cut ID, printing
is interrupted” é exibida e a impressao nao é
realizada.

O RasterLink esta conectado ao PC
Servidor do CuttingLink via Ethernet?
Se o CuttingLink e o RasterLink
estiverem instalados no mesmo PC,
prossiga para “Sim”.

Conecte via Ethernet.
(7% P.6 “Registre o CuttingLink com o

RasterLink.)

¥ Sim
O CuttingLink foi iniciado com o PC Ndo |
Servidor do CuttingLink? CuttingLink.
¥ Sim
O PC Servidor do CuttingLink esta
devidamente registrado no RasterLink?
Confirme o seguinte. N&o Registre o nome do PC Servidor do

No menu [Environment] do RasterLink,
em [Option...] - guia [Communication], o
nome do Servidor do CuttingLink é
exibido em “Setting of ID Cut” -
“Connection destination”?

¥ Sim

O RasterLink estad conectado ao PC
Servidor do CuttingLink registrado?

——— | CuttingLink novamente.
(@ P.6 “Reqistre o CuttingLink com o
RasterLink.)

Verifique com o0 seguinte procedimento.

(1) No menu [Environment] do
RasterLink, em [Option...] - guia
[Communication], clique em [Setting]
de “Setting of ID Cut” - “Connection
destination”.

Registre o nome do PC Servidor do
CuttingLink novamente:

*Se 0 endereco do PC Servidor do
CuttingLink foi alterado, € necessério

registrar novamente.
(& P.6 “Registre o0 CuttingLink com 0

(2) Na tela [Connection destination RasterLink.)
setting], cligue em [Update].
(3 O nome do PC Servidor do
CuttingLink registrado é exibido?
v Sim

Entre em contato com a central de
atendimento.

-12 -



Mesmo que as marcas de identificacdo sejam
detectadas com as impressoras e cortadores
suportados, o corte com ID ndo é executado.

v

O PC e as impressoras e cortadores
suportados estédo conectados via USB ou

Ethernet?
+ Sim

As impressoras e cortadores suportados
estdo registrados corretamente no Servidor
do CuttingLink?

Confirme o seguinte na guia [Cutting

Device Manager] do Servidor do

CuttingLink.

(1) A porta de saida em [Output Port]
corresponde a que esta fisicamente
conectada? (USB/Ethernet)

(2) O ndmero de série exibido em [Device
Name] € o mesmo que o ndmero de
série da unidade principal das
impressoras e cortadores

compativeis?
* Sim

A configuracéo de corte com ID esté

correta nas impressoras e cortadores

suportados?

Verifique o0 seguinte no painel de operacéo.

» O tamanho e formato das marcas de
identificacdo em [CUTTING] - [MARK
DETECTION] - [FORM] e [SIZE]
correspondem aos dados da marca de

identificacao?
¥ Sim

Entre em contato com a central de
atendimento.

Quando h& marcas de identificagdo multiplas com

IDs diferentes, o corte nao é realizado
continuamente.

v

O formato e o tamanho das marcas de
identificacao sao impressos todos iguais?

¥ Sim

Os valores de [CUTTING] - [MARK
DETECTION] - [DETECT AREA] séo
apropriados nas impressoras e cortadores
suportados?

¥ Sim

Entre em contato com a central de
atendimento.
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Conecte-os por meio de USB ou Ethernet.

Registre as impressoras e cortadores
suportadosi#o CuttingLink. (P.5 "Registrar
as Impressoras e Cortadores Suportados
no CuttingLink.")

Defina a mesma forma e tamanho para as
marcas de identificacdo que os dados das
marcas de identificacdo de impresséo nas
impressoras e cortadores suportados.

Define 0 mesmo formato e tamanho das
marcas de identificacdo para todos.

Insira o ajuste correto em [CUTTING] -
[MARK DETECTION] - [DETECT AREA]
com o UCJV 300/150. (= P.19 "Definir a
area de deteccdo das marcas de
identificacdo no painel de operacédo das

impressoras e cortadores suportados.”




Para alterar o Servidor do CuttingLink.

Registre o CuttingLink novamente com o RasterLink.
(%" P.6 "Registrar o CuttingLink com o RasterLink.")

Faca o backup dos dados do Servidor do CuttingLink.

Faca o backup das seguintes pastas.
C:\MimakiTools\CuttingLink\DT

Para migrar o Servidor do CuttingLink.

1. Retorne a configuracéao inicial no PC Servidor do CuttingLink

antes da migracéao.

1. Faca o backup dos dados do Servidor do CuttingLink.
(i@ P.14 “Fazer backup dos dados do Servidor do CuttingLink.")

2. No menu [Tool], selecione [Initial Settings Reset] e
clique [OK].

Confirmation

Reset the Initial settings.
Is it OK?

For reconfiguration,

Itis necessary to restart the application.

3. Saia do CuttingLink.

2. Configure o Servidor no PC para onde o Servidor do CuttingLink

sera migrado.

1. Instale e inicie o CuttingLink.

* Depois de reiniciar o PC ap6s a instalacdo, o CuttingLink seré iniciado automaticamente.

2. Natela [Initial Setting], selecione [CuttingLink - Server] = Initial Setting
e cligue em [OK].

Dperation Mode

(® Cuttinglink - Server |

O Cuttinglink — Client

Daon’t show this again.

OF

w

Saia do CuttingLink.

B

* C:\MimakiTools\CuttingLink\DT
Inicie o CuttingLink.

o o

Registre as impressoras e cortadores suportados.

Copie os dados de backup no PC antes da migracéo para as pastas abaixo.

(@@ P.5 "Registrar as Impressoras e Cortadores Suportados com CuttingLink."(3) a (6))

3. Registre o PC Servidor do CuttingLink no RasterLink.

& P.6 "Registrar o CuttingLink com o RasterLink."
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Quando usar o Cliente do CuttingLink?

O Servidor do CuttingLink pode registrar até cinco plotters. Como mostrado abaixo, use o Cliente do CuttingLink

para conectar mais de 6 plotters.
Ethernet

PC Servidor da Impressora PC Servidor da Impressora

Reg n
! JListra
JA>
_ _J
I

usB 7/
R

egistra

—

Registra

Registra

Como configurar o Cliente do CuttingLink

1. Instale o CuttingLink no PC conectando a 12 a 52 impressora e cortadores
suportados e configure-o como CuttingLink - Servidor. ¢z (P.5 "Instalar o
CuttingLink.” ou posterior)

2. Instale o CuttingLink no PC que conecta a sexta impressora e cortadores
suportados e configure-o como CuttingLink - Cliente.

(1) Instale o CuttingLink no PC no qual o plotter esta conectado e inicie-o.

(2) Na tela [Initial Setting], selecione [CuttingLink - Initial Setting
Client] e clique em [OK].

Cperation kode
(O Cuttinglink — Server

[@ Cuttinglink — Client ]

Don’ t show thiz again.

-
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(3) Na lista [Connection destination settings], selecione o

X Connection destination settings X
Servirod ro CuttingLink que sera conectado e clique
em [OK] ’ PC Mame IP Address

* Certifiqgue-se de que o Servidor do CuttingLink esta em []l
execucdo no PC Servidor do CuttingLink.

» Se atela [Connection destination settings] ndo aparecer, < >
selecione [Connection destination settings] no menu Update
[Tool].

» Se o PC néo for exibido, clique em [Update]. Gancel

Dados de um mesmo lugar cortados duas vezes

Para imagens no Adobe lllustrator 9 ou versdes posteriores que contenham efeito transparente, os dados
podem ser cortados duas vezes ao executar a fungédo de impressao e corte no RasterLink.
Nesses casos, altere as configuracdes da seguinte forma utilizando o Adobe lllustrator.

(1) Separe os dados de impresséao ("Print") dos dados de corte ("Cut"), e mova a camada de corte
para a posi¢ao superior.

Layers | “|-= Layers | “ |-=
- bpn'nt o § |® |b- |_|cur o
e v [ ] cut o 1] ® | » [=]ennt o]
® b [ ] st o} » b [ ] st o

3 Layers W 0 i W 3 Layers m “a o W

(2) No menu [File], selecione [Document Setup...].
(3) Na caixa de dialogo [Document Setup], clique em "Preset” a direita de [Custom...].

(4) Na caixa de dialogo [Custom Transparency Flattener Options], desmarque as opgées “Convert All
Text to Outlines” e “Convert All Strokes to Outlines”.

Custom Transparency Flattener Options

Raster/Vector Balance: —_—
Rasters Vectors

Line Art and Text Resolution: [300  [+| ppi
Gradient and Mesh Resolution: [150  [+| ppi

[[] Convert All Text to Qutlines

[ Convert All Strokes to Outlines

[ clip Complex Regions
[[] Anti-alias Rasters

oK | | Cancel
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Corte com ID com mais de um tipo de dados

Se deseja imprimir multiplas marcas de identificacao e realizar o corte com ID, defina 0 mesmo formato e
tamanho para todas as marcas de identificacdo. Se houver alguma marca de identificacdo com tamanho
ou formato diferente, o corte com ID sera cancelado.

Ao executar a fungéo de corte automéatico (uma fungéo para cortar automaticamente mais de um tipo de
dados de marcas de identificacdo), ajuste a direcdo da midia a ser impressa para 0 grau ou 180 graus. O
corte automatico ndo pode ser realizado se a midia impressa estiver definida em um angulo diferente de 0
grau ou 180 graus.

Q Como o formato da marca de identificagdo é
T it s iy diferente, ocorre um erro e o Corte com ID ¢é
I_@@= _ &A= _e6a= 6= | cancelado.
== =UN= ;m: ="N"=
I ey, Formato da Marca: Type2
nrnm \: nrum \: 0 \:
2 - Pl s Pl
Direcéo de corte z 1:* z \W“\x
Bl [N N

Formato da Marca: Typel

r
ST Lo L
/1

/ =
e 7 e 3 e

i

8/

= Formato da Marca: Typel

=3
Eympl

1. Faca a leitura dos dados de impressé&o e corte com o RasterLink.

Os dados devem ter mais de 70 mm de comprimento e de largura.

Crie dados de impresséo e corte da seguinte maneira.

* Crie dados de impressao e corte com o Adobe lllustrator / Corel DRAW e faca o corte com ID sem
criar e reconhecer marcas de identificacdo com o FineCut. (Os dados serdo enviados
automaticamente para o RasterLink).

2. Selecione os dados lidos com o RasterLink e clique no icone LL' [General Print] na
lista de icones de funcéo a direita.

F RasterLink6Plus - clEN
0% 32559 GB Avallavle [Prysic. Mem. (15,9 GB) | 24% | 120 GB8aave | 2 | AAIMNMCIKI
_[4opuist] Favorte | J Fopwmed \ ‘
£ || B Aranged| Laveced | Jo b Name Thumbaail | Atribute e Lack e

) o] |

=L e 5

t sobsme [ Rename 3|

WPC_PR_01_201 &| coor File Nam
e
8 r

3. Defina as condicdes de impressao. : : L
(1) Defina o dimensionamento [Scale]. (Arbitrario) — —— (e -
« O dimensionamento néo pode ser definido para dados com ID 1 - [}
enviados pelo FineCut. P o
(1) Defina a rotacao [Rotation] e o espelhamento [Mirror].
(Arbitrarios) (2) Rotation - Wirror
(2) Defina a varredura [Scan] e o avanco [Feed] em or e
[Position]. (Arbitrarios) i AR p— = 1
* N&o é necessério ao definir uma margem de 10 mm ou mais. — 1000 [ mm
Caso contrario, insira “10 mm” ou mais em [Scan] e [Feed]. ) e T e EaE
(4) Insira 0 nimero de cépias em [Copy]. () cony :
(5) Defina o espaco [Space] ou a distancia [Pitch] em e Bl
La . () Each move
[ Aoyaodl}lcti]onar marcas de identificagdo, os seguintes valores (B) carou _
sd0 definidos automaticamente em [Space]. ® Space:::: EEE %::
Quando o formato da marca de identificagéo for [Typel [ J]
]: Tamanho da marca de identificacdo o

T

Quando o formato da marca de identificacdo for [Type2 AR
] 0mm
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4. Adicione marcas de identificacdo e dados de identificacéo.
(1) Selecione o tamanho da marca de identificagcéo.

[Typel [1:]], [Type2 []]
(2) Insira o tamanho da marca de identificac&o.
(3) Marque [ID Cut].
» As marcas de identificacdo e os dados de identificacdo s&o adicionados aos dados.
+ Para os dados de Corte com ID enviados pelo FineCut, a caixa de selecéo [ID Cut] ja est&
marcada. N&o é possivel desmarcé-la.
(4) Selecione o local [Location] da marca de identificacao.

« Individual: As marcas e os dados de identificacdo s&o adicionados para cada dado.
* Whole: As marcas e os dados de identificacdo sdo adicionados de modo a envolver todos 0s
dados copiados.

& RasterLinksPlus - niEN
(" Cran mar

= — = = = JopsiRLOT) [[— 0% 226,91 GA Avataie [Prysic Mem. (159 GB) | E— 2% 11268 Avaliavie lllM"m'(r
Mark Shape  [OFF| ‘ E \Zl E‘ ‘ D) e e (28

| [imaseEat] cutEst I\npulsm 157.21 | mm Feed| 9583 mml Oulput Scan 53162 mm Feed 11683 mm @

l Mark Size 10.00 |3 mm ' (2) c".p.m | sy 1o 7Y

Use recommendation Crop mark size5 mm > e srape 3] ED OO PPTOP PN PPOPTET AV FOPPTOPL PO |

Linewidh 060 5 mm - E, 3 . S

- Use tecommendation Grop mask ize min ) 3 i

|_J Fill around the register marks. Line Width 050 [g3lmm E s - !

] D Cut (3) [ Fill arouname register marks. é — C YRR TR, ag !

" = Mlum I .
L Location (@) Indiidual ) Whole ] (4) © tncicust O Whote ) oo ] (s — Eo) LE-
ucawaoo [0 |

(5) [Offset] € definido quando [Whole] é selecionado na etapa (4).
» Offset: Dados e margem da marca de identificacdo

~——Desvio

r_I HHAATERL . ___+_

Fcrop mark

Mark Shape []

Wark Size 10.00

Use recommendation Crop mark size 5 mm
Line Width 0.60 E mm

w@
Eﬁrﬂ‘@mf@

(] Fill around the register marks.
¥ 1D cut

Location () Individua{ (&) Whole

[ Intermediate Register Marks

\ E-) (5)

uuuuuu

L = e e S = e = —.-.——*Desvio

: (TR III:T:;I_:§

J [P r——— ~\ / DESVIO e's'vio
\_ J

1 owmwm

ucamin

5. Imprima os dados com o RasterLink (= P.9 “Impresséo dos dados.)
* Serdo impressos os dados com ID.

6. Crie outros dados e repita os Passos 1 a 5.
7. Coloque a midia impressa nas impressoras e cortadores suportados.
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8. Defina a area de deteccéo das marca de identificagdo no painel de operacao das
impressoras e cortadores suportados.
(1) Pressione [MENU]([FUNCZ1]) no modo local.
(2) Pressione [A][¥] para selecionar [Cortador] e pressione [ENTER].
(3) Selecione [MARK DETECTION] e pressione [ENTER].

(4) Pressione [FUNC3].
(5) Pressione [A][¥] para definir os seguintes itens, em seguida pressione [ENTER].

Item Valor Valor de ajuste

Vocé pode definir varias configuragdes para a
operacao da marca de identificacéo.
Configura a largura de detecc¢éo para a direcdo de
varredura A marca de identificacao € detectada enquanto a
DEFAULT, 0 cm,| varredura é realizada bidirecionalmente na largura de

5cm paraa deteccéo definida.
SCAN DIR. largura do * DEFAULT: A marca de identificagéo é detectada na metade da

: largura da midia.
equipamento . e N
quip * 0 cm: A marca de identificacdo é detectada somente na dire¢do

de avanco (avango da midia).
* 5 cm até a largura do equipamento: A marca de identificacao é
detectada com a largura definida.

DETECT AREA -

FEED DIR. 10 a 50 cm Define a distancia de detec¢&o na dire¢do de avanco (avango
da midia).
OFFSET X 0 a 100cm Define a posicéo de inicio da deteccéo apés o corte com ID.

+ SCAN DIRECTION, FEED DIRECTION, e OFFSET X de [DETECT AREA] séo os seguintes.

[Extremidade traseira]

FEED DIR.

= .

Caminho de varredura das marcas de
d tf BA ] e e e s e e e e — -
aentificagao Posicdo de inicio da detecgdo /’

| OFFSET X

|< SCAN DIR. 51_\;_

A posicéo final do corte com ID para os
| | | | dados imediatamente anteriores.

[Extremidade frontal]
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Insira a midia impressa.
A marca de identificagcdo é detectada na dire¢cdo de avanc¢o (avango da midia).

Defina as margens da midia com os seguintes valores.
» Extremidade frontal: 110 mm ou mais
« Extremidades esquerda e direita: 15 mm ou mais

« Extremidade traseira: 210 mm ou mais

4. Por serem dados
copiados, eles
serdo cortados

automaticamente.

2. Por serem dados
copiados, eles
serdo cortados

automaticamente.

e Ly it

1| ™

3. A marca de identificacéo
seguinte seréa detectada
automaticamente.

nARNET

|
|
|
-

[ __—_-——_——_—_=-= Caminho de varredura das

e e e e e e marcas de identificacéo

-
I n LIl n- L

Direcéo de avanco (avango da midia).

i

NN e L[]

‘ 1. Detecte as marcas de
irecao de identificacdo manualmente.
varredura

N
A

* A marca de registro ndo pode ser detectada na dire¢do da varredura. Se os dados
de identificacéo tiverem sido colocados na direcdo de varredura, detecte a marca
de identificagcdo manualmente. Ao executar a fungéo de corte automatico (uma
funcéo para cortar automaticamente mais de um tipo de dados de marcas de
identificacdo), ajuste a direcao da midia para 0 grau ou 180 graus.

3. Como néo hadados, as marcas de
identificagdo ndo podem ser detectadas.

Caminho de varredura das
marcas de identificagéo

2. Por serem dados copiados,
- eles serdo cortados

automaticamente.

I Il

Diregdo de avanco (avango da midia).

LT 1] ||
1. Detecte as marcas de

Direcdo de varredural identificagdo manualmente.

A marca de identificagdo ndo é detectada automaticamente.
Detectar a marca de identificagdo manualmente.

1

10. Detecte a marca de identificagdo e, em seguida, os dados de corte sao recebidos e
cortados automaticamente.
* Concluido o corte com ID, a pré6xima marca de identificacdo serd detectada automaticamente.

11. Se houver dados multiplos, a operacéo de deteccédo automatica e corte com ID
sera repetida até que todos os dados sejam concluidos.
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